Az STM-RHC alkalmazasa gyors fiitésciklusu froccsontéskor

Az elmult években kllonféle erbéfeszitéseket
tettink a froccsontés olyan problémainak a
kikiszdbolésére, mint a hegesedés (welding
mark), fodrozddas (ripple), lebegé rostok (floating
fiber) és a fesziltség koncentracido (stress
concentration). Ez magaban foglalta a
szerszamkialakitas (fészkek elrendezése és a viz
utjia) és a Dbefecskendezés (a szerszam
homérsékletének vezérlése, befecskendezési
sebesség, utonyomas és utéfecskendezés)
optimalizalasat  és bizonyos kiegészitbk
hasznalatat (meleg csatorna, kiegészité levegd
hasznalata, hémérsékletkezelés). Mindezen
kisérletek ellenére a problémak alapjaiban véve

STM-RHC megoldatlanok maradtak. Bar a festékszoras egy

hatékony megoldasnak bizonyult, ez ndveli az

el6éallitasi koltségeket és a selejtek szama is nagyobb. Ami még rosszabb, a benzoltartalom

miatt a termék kornyezetszennyezdévé valik. Az RHCM rendszer a fenti problémak
megoldasara torekszik

A gyors fiités-/hiitésvezériéseket RHCM flitbknek is hivjak, melyek magas hémérsékleti
g6z felhasznalasaval mikodnek. A froccsgép szerszamfejeinek zarasa utan a gépbe magas
hémérsékletli gbzt fuvat. Miutan a szerszam hémérséklete a beallitott értékre emelkedik
(130°C-140°C) megkezdédik a miianyag befecskendezése. A hiitési mdédba kapcsolas utan
a geépbe hitbvizet fecskendez. Ezzel a szerszam hémérséklete gyorsan lecsokken a
beallitott értékre, majd ezutan levegbt fuvat a szerszamba a hitdviz eltdvolitasanak
érdekében. Eddigre az teljes befecskendezés befejezédik.

Az STM-RHC elényei

» Megszinteti a hegesedést (welding line and mark), fodrozddast (ripple), és
ezUstosodeést (silver mark)

= Megakadalyozza a zsugorodast a miianyagok felllletén

= Segit a j6 mindségl, egyenletes fellletek létrehozasaban; tikorsima fellletek
gyarthatéak

» Az esetek 20-30%-aban festékszoras nélkil is elfogadhatd a termék

» Megoldddik a lebegd rostok (floating fiber) problémaja

= Noveli a vékony falu termékek erésségét

= kb. 50%-al csdkkenti a vékony falu termékek gyartasi ciklusidejét

A Shini STM-RHC flték bemutatasa

A Shini Uj STM-RHC rendszerek harom modellel rendelkeznek: 300 tonna és az alatti
gépekhez, 300-600 tonna szoritderével rendelkezé gépekhez, 600 tonna és attdl nagyobb
gépekhez. Az STM-RHC megkulénbdztet6 jellegzetessége, hogy magas hdmeérsékleti vizet
el6allitd és hitéegységgel egyarant rendelkezik igy van benne meleg és hideg vizet
keringtetd rendszer is. 7 colos LCD érint6képernyével van szerelve kinai/angol mentivel; a
zart hurku rendszer vezérlése figyeli a bemené és kimen6 hémérsékleteket és visszajelzést
ad a szerszam aktudlis h6mérsékletérdl is a PLC-nek; 90%-os a magas hémérsékletl viz
visszaforgatasa, a hitéviz visszaforgatasa pedig 100%-0s — mindez nyilvanvalé energia
megtakaritassal jar.

A milanyagok egyre tobbféle terlleten alkalmazhatéak, a kérnyezettudatos szemlélet
pedig ndévekv8ben van. Ezen tényezdk nagy valdszinliség szerint a figyelem kdzéppontjaba
helyezik majd az RHCM technoldgiat



