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Miszaki adatok

Egyszeres fej, egy zaréegység FS-400SS0 | FS-450SS0 |FS-550SSO|FS-650SSO|FS-750SSO
Alapanyag PE/PP

Csiga atméré mm 40 | 45 | 55 | 6 | 75
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga fordulatszam f/perc 20-66 15-61 15-60

Csiga meghaijtoé inverter motor | kW 4.2 5.5 7.5 115 22
Hidraulika szivattyu motor kw 4.2 5.5 7.5 7.5 11.5
Levegd nyomas kg/cm® 4-6 5-7 5-7
Zaréerd ton 2.8 3.9 4.4 6.9 11.7
Olaj tartaly Grtartalom liter 145 210 230 300 450
Fit6 zénak szama db 4 5 5
Ftési teljesitmény kw 7 9.5 12.5 16.8 18
Teljes energia felvétel kw 15 21 28 36 48
Extruder teljesitmény kg/6ra 26 32 42 65 65
Szaraz ciklus 6ranként cikl/éra 1285 1030 880 720 650
[Termék Grtartalom cm3 15 - 400 60 -1000 150-2500 | 500 - 5000 1L-10L
[Termék suly g 5-40 10-100 20-170 40 - 280 80-500
Min./Max. atméré termék mm 10-75 20 -100 30-140 50 - 200 80-260
Fej nyilas atmér6 mm 50 56 80 150 200
Felfogd lap tavolsag mm 20 - 230 50 - 320 50-410 140-540 160-670
Min-max szerszam magassag | mm 100-210 120-290 140-330 160-340 200-450
Szerszam max. szélesség mm 200 280 306 350 690
Netté tdmeg kg 2200 2700 3200 4100 7500
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2 | 3.2x1.9x2.1 [2.9x1.9x2.45|3.1 x2.0x2.3| 3.4x2.2x2.6
Dupla fej, egy zaréegység FS-400DSO|FS-450DSO|FS-550DSO|FS-650DSO| FS-750DSO
Alapanyag PE/PP

Csiga atméré mm 40 | 4 | 55 | 65 | 75
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga fordulatszam fiperc 20-66 15- 61 15-60

Csiga meghaijté inverter motor | kW 4.2 5.5 7.7 115 20
Hidraulika szivattyd motor kw 4.2 B 7.7 7.7 115
Levegd nyomas kg/cm® 4-6 5-7 5-7
Zaroerd ton 2.8 3.9 4.4 6.9 11.7
Olaj tartaly Grtartalom liter 145 210 60 80 120
Fiit6 zonak szama db 6 6 6 7 7
Fitési teljesitmény kw 7.5 10.2 13.6 17.5 19
Teljes energia felvétel kw 15.5 22 29 37 49
Extruder teljesitmény kg/6ra 26 32 42 65 65
Szaraz ciklus éranként cikl/éra 1285 1028 880 720 650
[Termék Grtartalom cm3 15-200 40 - 500 100-1250 | 280-2500 500-2500
[Termék suly g 4-25 5-40 10-65 20-140 30-160
Min./Max. atmérd termeék mm 10-65 20-70 30 - 85 40-100 40-130
Fej nyilas atméré rn/m 37 42 50 75 80
Fejek tengely tavolsaga mm 85 100 120 140 160
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540 160-670
Min-max szerszam magassag | mm 100-210 120 - 290 140-330 160-340 200-450
Szerszam max.szélessége mm 200 280 306 350 690
Nett6 tdbmeg kg 2200 4000 3900 4100 7500
Gép méretek m [2.3x1.7x2.2 | 2.7x2.3x2.3 [2.9x1.9x2.35| 3.1x2.0x2.3 | 3.4x2.2x2.6
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Tripla fej, egy zaréegység

FS-400TSO|FS-450TSO |[FS-550TSO| FS-650TSO

Alapanyag PE/PP

Csiga atméré mm 40 | 45 | 55 | 65
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga fordulatszam flperc 20-66 15-61 15 - 60

Csiga meghaijto inverter motor kw 4.2 55 7.5 115
Oil hydraulic dirve motor kW 4.2 5.5 7.5

Levegd nyomas kg/cm® 4-6 5-7
Zaroerd ton 2.8 3.9 4.4 6.9
Olaj tartaly Urtartalom liter 145 210 230 300
Fit6 zonak szama db 8 8 8 9
Fltési teljesitmény kw 8.5 12 15 19.3
Teljes energia felvétel kw 17 24 31 39
Extruder teljesitmény kg/éra 26 32 42 65
Szaraz ciklus éranként cikl/ora 1250 1000 850 720
Termék Urtartalom cm3 10-125 20 - 325 40 -825 | 100 - 1650
[Termék suly g 3-5 5-20 10-35 10-90
Min./Max. atméré termék mm 10-45 20 - 55 30 - 65 30-80
Fej nyilas atméré mm 30 37 40 65
Mold center distance mm 75+ 75 85 + 85 100+100 120+120
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120-290 140-330 160-340
Szerszam max. szélessége mm 250 290 320 360
Nett6 tdmeg kg 2500 3000 3300 4100
Gép méretek m 2.3x1.8x2.2 [2.6x1.95x2.3[2.9x2.05x2.5|3.1x2.2x2.35
Négy fej, egy zaréegység FS-550FSO| FS-650FSO [FS-750FSO|FS-900FSO
Alapanyag PE/PP

Csiga atmérd mm 55 | 65 | 75 | 90
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga fordulatszam f/perc 15-60 15-58 15-58

Csiga meghaijté inverter motor kw 7.5 12.2 21 30

Oil hydraulic dirve motor kw 7.5 7.5 12

Levegé nyomas kg/cm® 4-6 5-7
Zaroerd ton 6.9 9.3 11.7 13
Olaj tartaly Grtartalom liter 230 300 450 950
F{it6 zonak szama db 10 11 11 11
F(itési teljesitmény kw 16.5 20.8 21.5 25
Teljes energia felvétel kW 23 40 51.5 67
Extruder teljesitmény kg/ora 36 48 60 80
Szaraz ciklus éranként cikl/6ra 750 750 650 650
Termék Urtartalom cm3 30-300 45-450 300-1000 500-2000
[Termék suly g 3-5 5-20 10-35 10-90
Min./Max. atméré termék mm 10-45 20 - 55 30 - 65 30-80
Fej nyilas atmérd mm 30 37 40 65
Mold center distance mm 75+ 75 85 + 85 100+100 120+120
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120-290 140-330 160-340
Szerszam max. szélessége mm 250 290 320 360
Netto tomeg kg 2500 3000 3300 4100
Gép méretek m 2.3x1.8x2.2 |2.6x1.95x2.3]2.9x2.05x2.5]3.1x2.2x2.35
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Egyszeres Fej FS-305S | FS-405S | FS-505S |FS -605S
Alapanyag PVC
Csiga atmérd mm 40 | 45 | 55 | 65
Csiga L/D L/D 24/1
Csiga n sebesség 1/perc. 20 - 66 20-61 20 - 60 20 - 58
VS drive motor LE 7.5 15 20 25
Hidraulika szivattyu motor LE 5 7.5 10
Siritett leveg6 fogyasztas LE 3
Levegd nyomas kg/cm® 4-6
Zarberd ton 2.1 2.9 3.4 5.7
Olaj tartaly Grtartalom gallon 38 55 60 80
Fitd zénak szama db 4 5
F(itési teljesitmény kw 6.3 8.8 10.5 14.3
Teljes energia felvétel kw 16 26 33 405
Extruder teljesitmény kg/dra 17 27 40 50
Szaraz ciklus 6ranként cikl/6ra] 1285 1030 880 720
Termék Urtartalom cm3 15 - 400 200-1000 500 - 2000 {1000 - 4000
Termék suly g 5-40 10-65 25-110 40 - 200
Min./Max. atméré termék mm 10-75 20-100 30-140 50 - 200
Fej nyilas atméré mm 50 60 80 120
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540
Min-max szerszdm magassag mm 100-210 120-290 140-330 160-340
Netto tomeg kg 2200 2700 3200 4100
Brutté tdmeg kg 2800 3200 3900 4900
Gép méretek M 2.3x1.7x2.2 | 2.6x1.85x2.3 | 2.9x1.9x2.45 |3.1x2.0x2.5
Szallitaskor ketrec méret M J2.75x1.9x2.25|2.85x2.15x2.43.2x2.15x2.35{3.2x2.3x2.3
Dupla Fej FS-305D | FS-405D | FS-505D | FS-605D
Alapanyag PVC
Csiga atmérd mm 40 | 45 | 55 | 65
Csiga L/D L/D 24/1
Csiga sebesség 1/perc. 20 - 66 20-61 20-60 20-58
VS drive motor LE 10 15 20 25
Hidraulika szivattyd motor LE 5 71/2 10
Siritett levegd fogyasztas LE 3
Levegé nyomas kg/cm® 4-6
Zaroerd ton 2.1 2.9 3.4 5.7
Olaj tartaly Grtartalom gallon 38 55 60 80
F(it6 zonak szama db 6 7
F(itési teljesitmény kw 6.8 9.2 10.9 15.2
Teljes energia felvétel kw 18.5 26.5 33 42
Extruder teljesitmény kg/ora 19 27 40 50
Széaraz ciklus éranként cikl/éra 1285 1030 880 700
Termék Urtartalom cc 15-160 60 - 400 200 - 900 400 -1800
[Termék suly g 4-20 5-30 10-50 20 - 75
Min./Max. atméré termék mm 10-65 20 - 65 30 - 80 40 - 90
Fej nyilas atméré mm 37 40 50 65
Mold center distance mm 85 100 120 140
Felfogd lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140 - 540
Min-max szerszam magassag | mm 100-210 120-290 140-330 160 - 340
Netto tomeg kg 2200 2700 3200 4100
Bruttd tdmeg kg 2800 3200 3900 4900
Gép méretek M 2.3x1.7x2.2 | 2.6x1.85x2.3 | 2.9x1.9x2.45 | 3.1 x2.0x2.5
Szallitaskor ketrec méret M |2.75x1.9x2.25] 2.85x2.15x2.4 | 3.2x2.15x2.35 | 3.2x2.3x2.3
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Egyszeres Fej FS-305S | FS-405s | FS-505S
Alapanyag PET-G

Csiga atméré mm 40 | 45 | 55
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga sebesség 1/perc. 20-66 20-61 20-60
VS drive motor LE 10 15 20
Hidraulika szivattyd motor LE 5 7.5 10
Sritett levegd fogyasztas LE 3

Levegd nyomas kg/cm® 4-6

Zaroerd ton 2.1 2.9 3.4
Olaj tartaly Grtartalom gallon 38 55 60
Fitd zénak szama db 4

Fltési teljesitmény kw 6.3 8.8 10.5
Teljes energia felvétel kw 16 26 33
Extruder teljesitmény kg/éra 19 27 40
Szaraz ciklus éranként cikl/6ra 1285 1030 880
[Termék Grtartalom cm3 15 - 300 200 - 900 300 -1800
Termék suly g 5-40 10-65 20-110
Min./Max. atméré termék mm 10-65 20-90 30-120
Fej nyilas atméré mm 50 60 80
Felfogd lap tavolsag mm 50 -230 50 - 320 50-410
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120 -290 140 - 330
Nett6 tdmeg kg 2300 2700 3300
Brutté tdmeg kg 2800 3200 4000
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2 | 2.6x1.85x2.3 | 2.9x1.9x2.45
Szallitaskor ketrec méret m 2.75x1.9x2.25 | 2.85x2.15x2.4 | 3.2x2.15x2.35
Egyszeres Fej FS-305S | FS-405S | FS-505S
Alapanyag PC

Csiga atméré mm 40 45 55
Csiga L/D L/D 26/1

Csiga sebesség 1/perc. 22-66 20-61 20

VS drive motor LE 10 15 20
Hidraulika szivattyu motor LE 5 7.5 10
Sdritett leveg6 fogyasztas LE 3

Levegd nyomas kg/cm® 4-6

Zaroerd ton 2.1 2.9 3.4
Olaj tartaly Grtartalom gallon 38 55 60
Ft6 zénak szama db 4

Fitési teljesitmény kw 8.8 9.3 11
Teljes energia felvétel kw 18 26 33.5
Extruder teljesitmény kg/éra 14 20 33
Szaraz ciklus éranként cikl/éra 1285 1030 880
[Termék Urtartalom cm3 15-300 200 - 900 300 -1800
Termék suly g 5-40 10-65 20-170
Min./Max. atmérd termeék mm 10-65 20-90 30-120
Fej nyilas atméré mm 50 60 80
Felfogo lap tavolsag mm 50 -230 50 - 320 50-410
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120 -290 140 - 330
Nett6 tomeg kg 2300 2700 3300
Brutt6é tdbmeg kg 2800 3200 4000
Gép méretek M 2.4x1.7x2.2 | 2.7x1.85x2.3 | 3.0x1.9x2.45
Szallitaskor ketrec méret M 2.85x1.9x2.25 | 2.95x2.15x2.4 | 3.3x2.15x2.35
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Standard felszereltség

Csiga és henger anyaga: SACM645, nitridalt
Csiga meghajto inverter motor: TECO (Japan)
Inverter: Meiden (Japan)

Hidraulika szivattya motor: Tatung (Tajvan)
Hidraulika szivattyu: Yuken (Japan)
Elektromos vezérld: Mitsubishi PLC (Japan)
Elektronika alkatrészek: OMRON (Japan)
Relék: 24V egyenaramu.

Pneumatika alkatrészek: Kuroda (Japan)
LCD tapintds képerny6 vezérlés

PID hoéfokszabalyzas.

Stabil és sima szerszdm mozgas, vibracio és razkodas

mentes.

Hidraulikus mozgatasu fuvotii mely a sz4j sorja elvagasara

is képes.

A fuvoti vizhiitéssel van ellatva.

El6fajas a fejen keresztiil

Fej billentd funkcio

Dupla hidraulika szivatty.

Forrd vagokés.

Specialis extruzios fej kialakitas és csiga hiitd

ventillatorok megakadalyozzak az anyagbeégést (PVC).
A szerszamfelfog6 egység kozponti kézi kenés biztositasa.

Szerszamvédelem funkcio.

Egyszerli szerszamcsere és gyors anyagvaltas biztositja a

hatékony termelést.

A szerszam és fej kozotti tavolsag gyorsan és egyszeriien

szabalyozhat6 hidromotor segitségével
50 program tarolasa!

CE megfeleléség

MAGYAR nyelvii vezérld

Megjegyzés:

Opcids felszerelések

Dupla/tripla/négyszeres fej

2/3/4/6 rétegii flakon készitésére alkalmas fej
Szintjelz6 csikos flakonok gyartasa.

Tarolé (akkumulator) fej

Automata késztermék tovabbitas futdszalaggal.
Oldals¢ v. also fuvas

Oldalmag mozgatas szerszamban

Felsd sorjazas

Also sorjazas

Fogantyt sorjazas

Flakon szaj korbevagas (nagy nyilast flakonoknal)
Automata tomitésvizsgalat

Computer vezérlés

10/25/30 pontos falvastagsag szabalyzo
Termék kiszedd csipesz (nagyobb gépeken)
Anyagfelhordd

Garatszarito v. szarazlevegds szaritd

Daralo, Mesterkeverék adagold

.,V betll a tipus jelolés végén a szintjelzd csikos flakon gyartasara alkalmas gépet jelol. Pl: FS-65HSSV
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IACHINE

1LLCDERAEHBHER -
LCD Digital Control, Monitor

2RISR HEB LSRN AR B - HEREAEE
WE=ZREK -
The Lever mold station use Linear Guide way , Open-Close
Mold adopt Three pcs steel column slide bar.

SEREAN SN FEASNERE S RIRBRENN -
Transmission Screw: Direct mounted gear box

4 AR MEAR  THERZIRAIEE -
The Die head use raise head way for extrude material out
of mold.

5.REE R FEEHEN E o USRS  URTIRER -
Blowing seat can quickly change place, adopt Hydraulic
transmission for convenient change blow mold.

@ 1EENMMOOGE i $Iz8
@® Mold Die-head with
parison control.

[ LERIIE T
@®H series Mold Die-head.

bbe FS-45SSHV
g FS-55SSHV - DSHV
DDH p

FS-65SSHV - DSHV

BELTERRIRANMN— B
LB
Specialized in producing
' containers with one transparent
visual stripe.
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