Mi az Indukciés Hofokszabalyzas Technolégia?

Legujabb szériankkal bemutatjuk az indukcios héfokszabalyzast, ami a szerszam
dinamikus f(itésébdl és hitésébdl all. Ez a technika az acél szerszamoknal sima, fényes,
Osszecsapasi nyom nélkili végterméket eredményez.

A dermedéskor keletkezd hegek és a feliileti durvasag elkeriiléséhez a szerszamot 90°C-
ra el6fiitjik, majd hirtelen 150°C folé emeljik a héfokot indukcids flités segitségével. Végul a

szerszamot vizzel lehiitjiik 100°C-ra a termék kilokéséhez. Ezt minden ciklusban megismételjiik.

Tehat: ahelyett, hogy a szerszamot egy allandd (statikus) héfokon tartjuk, minden ciklusban
dinamikusan valtoztatjuk.

Az indukcids fltésnél a szerszamot kinyitjuk, hogy az indukciés magnest behelyezhessuk
(pl. robot kar segitségével) a héfok noveléséhez. Amikor a fltés eléri a beallitott hataridét (pl. 8
mp) a fltés leall, az indukciés magnest a rendszer visszahlzza, és elkezd6dik a befroccsontés. A
szerszam alakado felllete kdzel feldolgozasi hémérsékletli, ezért az anyag szabadon folyhat a
forma Uregben, a dermedés még nem indul meg. Ezért tiinnek el az 6sszecsapasi nyomok és
egyéb feluleti hibak. A hllési folyamat kdézben nagy mennyiségl hideg olajat vagy vizet
aramoltatunk at a szerszam hitécsatornain keresztdl. A ciklus végére érve a szerszam kinyilik, a
termék héfoka visszaesik. A folyamat soran valtozé a szerszam hémérséklete: 100°C, majd 150°C

és ismét 100°C. Az indukciés héfokszabalyzasi folyamat gyors (1 ciklus kb. 10-11mp) és a
végtermék minésége magasan fellilmulja:az eddigi technikakat.
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Nagyfrekvencias aram az-acélban érvényaramot kelt, amely az acél fellletét gyorsan felmelegiti.
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Video megqgtekintése
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Az indukcidos hofokszabalyzas vezérlo eqysége

Tulajdonsagok:

1. Gyors ftési technolégia a szerszam
felGleten.

2. Gyors héfokemelési technologia.

3. Kivalé teljesitmény (1 ciklus kb. 10-
11mp).

4. Széles héfokskala.
5. Nagyobb szerszam élettartam.
6. Nincs szikség a szerszam modositasara.

7. Energiatakarékos.

8. Igényes kiils6 és megbizhatdsag.
Modell IHTC - 01 IHTC - 02 IHTC - 03
Fo vezérlé egység PLC PLC PLC
Erintéképernyé 10.4” szines TFT 10.4” szines TFT 10.4” szines TFT
Erzékeld szama (s/o) 4/8 4/8 4/8
Max telj. (kW) 40 50 80
Fesziiltség (V) 380 380 380
Max bemené telj. (A) 80 100 150
Fiit6 egység IH IH IH
Hiités Viz Viz Viz
Héfok eloszlas +-5 +-5 +-5
Hofokérzékeld tipus K tipus K tipus K tipus
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