EXTREMPLAST BT ASIAN PLASTIC froccsont6 gépek felszereltsége 2008.01.26

1.lap [ Basic | 18 | Hc | bpuo |
Jelmagyarazat: S=Széria, O=Opcié, N=Nem értelmezett Hidraulik | Két lapos

Otpontos, dupla kénydk mechanizmus egy hidraulikus munka hengerrel
Edzett acél konydk 6sszekotd hivelyek

Kromozott kdnyok csapok

Allithaté mozg¢ lap alatdmasztas

Menetes furatok a felfogo lapokon a szerszamfelfogatédshoz
T-hornyok a felfogé lapokon

Vezetdoszlopok nikkel-krom-molibdén acélbdl

Négy zaré munkahenger és hidraulikus megfogok
Automata szerszam magassag és zaroer6 beallitas
Kézponti kdnyok olajzé rendszer

Elektromos rendszer reteszelése a biztonsagi ajtok nyitasaval
Hidraulikus zaras védelem az els6 védé ajto nyitasakor
Mechanikus zaras védelem

Négy Iépcsds szerszam nyitds és zaras, utfliggd
Differencidlis hidraulikus kor a ciklusidé csokkentésére
Alacson nyomasu szerszam védelem

Hidraulikus maghuzé 1 db

Tobbszoros kiloketés, kiloko tartas, razo kildketés
Anti-vibracids talpak

Szerszam emel6 daru (csak SM180-ig)

Levegds lefuvashoz szelep

Menetes szerszam mag kicsavaré hidromotor

Plusz maghtzo

Szerszam felfog6 furatok Euromap, SPI, JIS kompatibilis
Pneumatikus miikédtetésii védéjtd az operator oldalon
Fotocella a kész darabok kiesésének figyeléséhez

100 mm-nél nagyobb atméréji kdzponti furat az allé- és mozgd lapon
H{t6viz eloszto és regulator hémérbvel és kézi szeleppel
Csokkentett sebességli mozgasok szerszam beallitaskor
Specidlis szini festés

Froccsegység

lon nitridalt csiga és henger

Kett§ munkahenger a csiga mozgatashoz

Késleltetett plasztikalas kezdés

6 (vagy 18) lépcsés befrocecsontés, utfliggd

3, 4 (vagy 9) lépcs6s utdnnyomas, id6fliggd

3 Iépcsés plasztifikalas, utfiggd

Csiga sebesség kijelzés

Beadllitott és tényleges hémérséklet kijelzés
Csusztathat6 adagolé tolcsér az anyag kiliritéséhez
Garat hiités

Omledék dekompresszié plasztikalas elétt és utan

Direkt hajtasu csiga hidromotorral

Csiga meghaijtas elektro motorral

Hideg inditas elleni védelem

Hoéérzékelé meghibasodas kijelzése

Ketté munkahenger a froccsegység mozgatasahoz
Keramia flit6palast garnitura

3 lépcsds torlé nyomas vezérlés

Automatikus extruder tisztitd funkcid

Kettésfém (bimetall) henger és csiga

Krémozott csiga

Rug6s elzarhaté torpedd csucs (diizni)

Hidraulikusan elzarhaté diizni

Henger burkolat

Dizni ajté

Sebesség és nyomas proporciondlis szelep

Alacsony zaju szivattyu és motor

Nagy teljesitményi olaj hiité

Nagy finomsagu (RRR) Uresjarati olajaramlas sz(ir6

Olaj hiités szabalyz6 szolenoid szelep

Hidro akkumulator 800 mm/sec csigasebesség eléréséhez
Nyitas kdzbeni kiloketés

Nyitas kdézbeni plasztifikalas

Dupla lapatos hidraulika szivattyi a megndvelt froccs sebesség eléréséhez
Novelt teljesitményi hidraulika szivattyd motor

Zart hurku hidraulikus nyomas/sebesség vezérlés

Nyomas érzékeld a f6aramu eloszté blokkban

Intruzié képesség

CHP?2 (kétszeres zaras) froccsontési rendszer
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EXTREMPLAST BT

2.lap
Jelmagyarazat: S=Széria, O=0pci6, N=Nem értelmezett

CDC-3000 tipusti computer vezérlés

ASIAN PLASTIC froccsontd gépek felszereltsége

Basic

TS

konyok

Kényok

Hidraulik | Két lapos

10.4” szines LCD monitor

RS-232- soros port

Beépitett VGA (szines grafikus) interface

A hengerhémérséklet szines grafikonon valé megjelenitése

Froccs térfogat és froccs sebesség grafikus kijelzése

Fréccs nyomas grafikus kijelzése

Anyagparna és plasztikalas grafikus kijelzése

6 lépcsbs befroccsontés

3 v. 4(CE) lépcsés utannyomas

Utannyomas atkapcsolas id6 vagy pozicié szerint

Utannyomas atkapcsolas hidraulika nyomas szerint

Utannyomas atkapcsolas szerszam fészek nyomas szerint

3 lépcsés plasztikalasi sebesség és nyomas vezérlés

3 lépcsds torlonyomas vezérlés

4 |épcsOs szerszam nyitas és zaras vezérlés

2 |épcsés kilokd sebesség és nyomas vezérlés elére-hatra

2 |lépcsés froccsegység elére és egyszeres hatra sebesség beallitas

Automata kdzponti olajzé beallitas

Automata kdzponti zsirzas

Automata szerszam beallitas és zaréeré bedllitas

0.1 mm pontossagu felfogé lap, kilokd és fréccsegység mozgas mérés

Heti id6zit6 a henger flités inditashoz

Dekompresszi6 plasztikalas el6tt és utan

Froccsegység dugulas vagy szivargas észlelése

PID henger hémérséklet érzékeld

Henger fiités készenléti izemmadd

Magas-alacsony hémérséklet hatar figyelés

H6érzékel6 hiba észlelés

SPC diagram 6 kiilénb6z8 folyamat paraméterré|

Hiba diagnosztika és hibalizenet napl6zas

Hiba esetén fény- és hangjelzés (CE csak fény)

Termelési adatok, j6 és selejt darabszam gydjtése

100 féréhelyes szerszam beallitds memoria

Tobbnyelvi atvaltds (Magyar / Angol / Japan)

Automatikus kikapcsolas hiba esetén vagy termelés végeztével

Képernyévéds

Tdbbszintl jelszavas védelem

Képerny6 adatok zarolasa

Program miikodés kozbeni vizsgalata

Relék miikddés kdzbeni vizsgalata

Szamlalok miikddés kézbeni vizsgalata

ldéziték miikddés kdzbeni vizsgélata

1/0 portok figyelése és cseréje

Beépitett robot adapter Euromap 12 vagy 67 szerint

Nyomtato port

Floppy lemez meghaijtd

Ciklus indit6 nyomégomb

Mechanikus fékapcsold a gépkezeld feléli oldalon

Hatsé oldali vészledllit6 gomb

Vezérlés az anyag szaritd bekapcsolas heti id6zitéséhez

Vezérlés a szerszam temperald bekapcsolas heti id6zitéséhez

MaghUuzo vezérlés kivezetés EUROMAP csatlakozéra

Vezérl6jel kivezetés futdszalag miikodtetéséhez

JO és selejt termék szétvalaszto billend lemez

Konveyor lépteté kimenet

Automata henger kijaratas funkcio

Modem

Kozponti termelés iranyitd szamitdgéphez interface
Tartalék alkatrészek
Héérzékeld
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VCA-018 tapegység kartya CDC-2000 vezérl6hoz

Kozelités érzékeld

Végallas kapcsolo

Relé

Ft6palast szett max. 4 db

Szerszamos lada

Tomitd készlet komplett

Diizni

Csigacsucs komplett

Szerszam felfogd karmok 8 db

CPU Kartya

Interface kartya
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